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INTRODUCAO A NOMECLATURA

1 2 3

1- ON = ONIX
2 - COR DA COBERTURA DO INSERTO 4 - MATERIAL DO INSERTO
0 = Sem cobertura 1 =Cermet
1 =Cinza 2 = Metal Duro
2 = Amarela 3 =Ceramica
3 = Cobreada
5 - DUREZA/ GERAGAO
3 - PRIMEIRA OPCAO DE MATERIAL DA FERRAMENTA
O = Outros

1 = Aluminio

2 = Ferro fundido

3 = Aco endurecido

4 = Materiais exoéticos
5= Aco em geral

1 2 3
“n

1-C=CBNEPCD 3 - PRIMEIRA OPQAO DE MATERIAL
O = Outros
2 - MODELO DO INSERTO 1 = Aluminio
IN = INTEIRICA CBN 2 = Ferro fundido
AC = ARESTA COMPLETA CBN 3 = Aco endurecido
TI=TIP CBN 4 = Materiais exdticos
PCD =TI PCD 5= Aco em geral

4 - DUREZA/ GERAGAO
DA FERRAMENTA
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Tipo Classes

Caracteristicas

Aplicagoes

Desbaste &
1. Excelente resisténcia ao desgaste e Acabamento
estabilidade, boa universalidade;
2_Adequado para usinagem desbaste e
CIN 263 |acabamento de materiais de ferro fundido
cinzento;
3. Acabamento de ligas de ferro fundido de alta
dureza; Acabamento
1. Alta dureza, excelente resisténcia ao
desgaste, adequado para usinagem continua de
CIN 220 alta velocidade de ferro fundido cinzento e AT
CAC materiais de alta dureza, como carboneto de
tungsténio.
2_Especialmente adequado para acabamento_
1. Tem boa resisténcia ao desgaste e resisténcia
CIN 200 |20 impacto, Desbaste &
CAC 2. Adequado para usinagem geral de ferro Acabamento
fundido cinzento e aco endurecido
Alta dureza, excelente resisténcia ao desgaste, | Desbaste &
CIN 250 adeq!.lado para processamer)lo continuo de alta | Acabamento
velocidade de ferro fundido cinzento e & processo
processamento de ferro fundido de alta dureza, continuo
bom custo x beneficio
Alta dureza, excelente resisténcia ao impacto,
CiN 350 |adequado para usinagem de desbaste e Desbaste &
CAC - - - Acabamento
acabamento de ferro fundido cinzento e liga de
ferro fundido de alta dureza
Alta dureza e excelente resisténcia ao impacto,
CIN 260 Adequado para usinagem de desbaste e Desbaste &
acabamento de ferro fundido cinzento e liga de | Acabamento
ferro fundido de alta dureza

Diregédo das
caracteristicas

Resist
€ncia
ao
impact
]

Resisté
ncia ao

desgast
e

Indicagéo de
materiais

Ferro fundido cinzento

Indicagéo de
industria

Discos de freios,
tambore de freio,
volantes,
compreensores de
ar-condicionados

Recomendagédo
velocidade de
corte (m/min)

400-1000

Ligas de ferro fundido
de alta dureza

Rolo

30-100

Ferro fundido cinzento
Metal Duro

Discos de freios,

tambore de freio,

volantes, aneis de
{ungstenio

400-1000

Ferro fundido cinzento

compressores de ar
condicionados

400-800

Aco endurecido

Rolamento e
engrenagem

80-150

Ferro fundido cinzento
Ligas de ferro fundido
de alta dureza

Discos de freios,
tambore de freio,
volantes, rolos

400-1000

Liga de ferro fundido
de alta dureza;
Aco rapido fundido;
Aco de alto manganés;

Rolo, bomba de
polpa, parede de
argamassa rolante

30-100

Liga de ferro fundido
de alta dureza,
Aco rapido fundido;
Aco de alto manganés;

Rolo, bomba de
polpa, parede de
argamassa rolante

30-100

Ferro fundido cinzento

Discos de freio,
tambores de freios

400-1000
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Recomendacédo

Tipo Classes Caracteristicas Aplicacdes Dlrer;a:.» d.as Indlcag.i?o. 3 Insllca;ag &3 velocidade de
caracteristicas materiais industria .
corte (m/min)
- N Processo
Excelente resisténcia ao calor e resisténcia ao continuo de Rolamentos
380 |desgaste, adequado para processamento alta 'fEf-i_ﬁt Resisté Aco endurecido enarena ené 100-180
continuo de alta velocidade de aco endurecido encia e grenag
velocidade ao —
CIN - impa
CAC detzga o Coras rotativas,
Excelente resisténcia ao calor e resisténcia ao Processo Aco endurecido engrenagem de
350 |impacto, adequado para processamento continuo e Revgsimenm a laser rolamento 80-150
continuo e interrompido de aco endurecido interrompido Revestimento a
laser
Adequado para usinagem continua e intermitente Processo de Ferro fundido cinzento | Camisa de cilindro 600-1200
251 |de ferro fundido cinzento e ferro fundido de alta _—
alta eficéncia . . .
dureza Ligas de ferro fundido Maquinas de
N ~ 90-200
de alta dureza mineracéo
Processo i " . .
Excelente resisténcia ao impacto, alta resisténcia| interrompido (D f“"d'd" C'“Z,E“‘°1
250 . o o Superliga endurecidas, 90-200
ao desgaste, excelente acabamento da nivel medio e [SIAS Pa.metilico:
superficie elevado !
Super resisténcia ao impacto, adequado para Aco endurecido; Turbocompreensore 00-200
250 processamento intermitente de aco temperado, Processo Pa-metalico 5 B
liga de ferro fundido de alta dureza, p6- interrompido
metalurgico Ferro fundido cinzento 600-1200
Processo
. continuo de 3
154 Expelgmg resisténcia ao calor, exc_elen}e " —_— Aco endurecido Rolamentos, 180-300
resisténcia ao desgaste por craterizacdo de alta engrenagens
velocidade
CTl
Processo
e . L M. continuo a
Boa resisténcia ao impacto, boa inércia quimica - . Rolamentos,
Sl e resisténcia ao desgaste da aresta . medlo_ FEDETIEEED engrenagens lneilat
interrompido
processo
Processo
continuo de
PR alta
355 Excels—:‘me resisténcia ao desgaste e boa velocidade, Aco endurecido Rolamentos, 100-180
tenacidade p— engrenagens
baixo
interrompido S
Processo [
360 Excelente resisténcia ao impacto, boa inércia interrompido AT ETGED Rolamentos, 100-180
quimica e resisténcia ao desgaste da aresta nivel médio e ¢ engrenagens -
elevado
Excelente resisténcia ao impacto, adequado . Pror:ess‘_o
A - . interrompido . Rolamentos,
356 [para processamento interrompido médio e - Aco endurecido S — 100-200
pesado de aco temperado g 9
elevado
Possur alta dureza e boa resisiencia ao
desgaste Processo Discos de freios,
E ade uaﬁo ara processamento continuo de continuo de tambore de freio,
250 d para p acabamento Ferro fundido cinzento volantes, 400-1000
alta velocidade de ferro fundido cinzento.
" " de alta compreensores de
Recomenda-se que a profundidade de corte ndo
exceda 2 mm velocidade ar-condicionados
CN Excelente resisténcia ao calor e boa resisténcia r“t“‘c c‘;
ao impacto, adequado para processamento con :nio e
continuo e levemente interrompido de aco Rolamentos,
360 endurecida, velocidade, Aco endurecido engrenagens 100-180
Recomenda-se que a profundidade de corte ndo prgcesso
exceda 1 mm. ano .
A cor é bronze, a dureza é alta e a adesdo do
revestimento € boa; o coeficiente de atrito é Processo ERErTaEs
c1 pequeno, adeguado para torneamento de aco continuo de AepeErimeeds TS 4G 120-200
endurecido e é recomendado para corte a seco. alta .
O melhor revestimento para processamento de velocidade
COBER alta velocidade e alta temperatura.
TURA
Na cor preta e a boa tenacidade. E adequado G G Rolamentos,
c2 para torneamento intermitente de ferro fundido Uso geral engrenagens, Ferro 80-150

cinzento e aco temperado, seja corte a seco ou

corte molhado, com boa versatilidade.

Aco endurecido

Fundido cinzento




TE 2060 R3X12X6X50 TISIN
TE 2060 R3X12X6X75 TISIN
TE 2060 R3X12X6X100 TISIN
TE 2080 R4X16X8X60 TISIN
TE 2080 R4X16X8X75 TISIN
TE 2080 R4X16X8X100 TISIN
TE 2100 R5X20X10X75 TISIN
TE 2100 R5X20X10X100 TISIN
TE 2100 R5X20X10X150 TISIN
TE 2120 R6X24X12X75 TISIN
TE 2120 R6X24X12X250 TISIN
TE 2140 R7X28X14X100 TISIN
TE 2160 R8X32X19X100 TISIN
TE 2180 R9X36X18X100 TISIN
TE 2200 R10X40X20X100 TISIN
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50
75
100
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75
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100
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100
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TR 2030 3X8X3X50 TISIN

TR 2030 3X8X4X50 TISIN

TR 2040 4X10X4X50 TISIN

TR 2050 5X13X5X50 TISIN

TR 2060 6X15X6X50 TISIN

TR 2060 6X25X6X75 TISIN

TR 2080 8X35X8X100 TISIN
TR 2100 10X40X10X100 TISIN
TR 2120 12X30X12X80 TISIN
TR 2140 14X35X14X100 TISIN
TR 2160 16X45X16X100 TISIN
TR 2180 18X45X18X100 TISIN
TR 2200 20X45X20X100 TISIN
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TR 4080 8X20X8X60 TISIN 4 8 20
TR 4080 8X35X8X100 TISIN 4 8 35
TR 4100 10X25X10X75 TISIN 4 10 25
TR 4100 10X40X10X100 TISIN 4 10 40
TR 4120 12X30X12X75 TISIN 4 12 30
TR 4140 14X45X14X100 TISIN 4 14 45
TR 4160 16X45X16X100 TISIN 4 16 45
TR 4160 16X70X16X150 TISIN 4 16 70
TR 4180 18X45X18X100 TISIN 4 18 45
TR 4200 20X45X20X10 TISIN 4 20 45
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TT 4040 R1.0 4X10X4X50 TISIN 4 4 1 10 4 50
TT 4040 R1.0 4X12X4X75 TISIN 4 4 1 12 4 7=
TT 4040 R1.0 4X12X4X100 TISIN 4 4 1 12 4 100
TT 4040 RO.5 4X16X6X75 TISIN 4 4 0,5 16 6 s
TT 4040 R1.0 4X10X6X50 TISIN 4 4 1 10 6 50
TT 4040 R1.0 4X10X6X50 TISIN 4 4 10 6 50
TT 4040 R1.0 4X16X6X75 TISIN 4 4 1 16 6 75
TT 4050 RO.5 5X13X5X50 TISIN 4 3 0,5 13 5 50
TT 4050 R1.0 5X13X5X50 TISIN 4 5 1 13 5 50
TT 4060 RO.5 6X15X6X50 TISIN 4 6 0,5 15 6 50
TT 4060 RO.5 6X20X6X75 TISIN 4 6 0,5 20 6 75
TT 4060 RO.5 6X25X6X75 TISIN 4 6 0,5 25 6 75
TT 4060 RO.5 6X30X6X100 TISIN 4 6 0,5 30 6 100
TT 4060 RO.5 6X40X6X150 TISIN 4 6 0,5 40 6 150
TT 4060 R1.0 6X10X6X50 TISIN 4 6 1 10 6 50
TT 4060 R1.0 6X15X6X50 TISIN 4 6 1 15 6 50
TT 4060 R1.0 6X20X6X75 TISIN 4 6 1 20 6 75
TT 4060 R1.0 6X30X6X100 TISIN 4 6 1 30 6 100
TT 4060 R1.0 6X40X6X150 TISIN 4 6 1 40 6 150
TT 4080 RO.5 8X20X8X60 TISIN 4 8 0,5 20 8 60
TT 4080 RO.5 8X25X8X75 TISIN 4 8 0,5 25 8 75
TT 4080 RO.5 8X35X8X100 TISIN 4 8 0,5 35 8 100
TT 4080 RO.5 8X50X8X150 TISIN 4 8 0,5 50 8 150
TT 4080 R1.0 8X15X8X60 TISIN 4 8 1 5 8 60
TT 4080 R1.0 8X20X8X60 TISIN 4 8 1 20 8 60
TT 4080 R1.0 8X25X8X75 TISIN 4 8 1 25 8 75
TT 4080 R1.0 8X35X8X100 TISIN 4 8 1 35 8 100
TT 4080 R1.0 8X50X8X150 TISIN 4 8 1 50 8 150
TT 4100 RO.5 10X25X10X75 TISIN 4 10 0,5 25 10 75
TT 4100 RO.5 10X15X10X100 TISIN 4 10 0,5 15 10 100
TT 4100 R1.0 10X25X10X75 TISIN 4 10 1 25 10 75
TT 4100 R1.0 10X15X10X100 TISIN 4 10 1 5 10 100
TT 4120 RO.5 12X30X12X75 TISIN 4 12 0,5 30 12 75
TT 4120 R1.0 12X30X12X75 TISIN 4 12 1 30 12 75
TT 4160 RO.5 16X45X16X100 TISIN 4 16 0,5 45 16 100
TT 4160 R1.0 16X45X16X100 TISIN 4 16 1 45 16 100




DESCRICAO

TR 3040 4X12X4X50 AL

TR 3050 5X15X5X50 AL

TR 3060 6X18X6X50 AL

TR 3060 6X30X6X75 AL

TR 3060 6X30X6X100 AL
TR 3080 8X35X8X75 AL

TR 3080 8X35X8X100 AL
TR 3080 8X40X8X100 AL
TR 3100 10X40X10X100 AL
TR 3100 10X40X10X100 AL
TR 3100 10X50X10X150 AL
TR 3120 12X36X12X75 AL
TR 3120 12X45X12X100 AL
TR 3120 12X60X12X150 AL
TR 3140 14X45X14X100 AL
TR 3160 16X65X16X150 AL

CORTE
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