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2 VERSATILIDADE EM SOLUÇÕES DE USINAGEM.

INTRODUÇÃO À NOMECLATURA

1 2 3 4 5

C IN 2 6 20

1 2 3 4 5

ON 2 2 2 3
1 - ON = ONIX

2 - COR DA COBERTURA DO INSERTO
 0 = Sem cobertura
 1  = Cinza
 2 = Amarela
 3 = Cobreada 

3 - PRIMEIRA OPÇÃO DE MATERIAL
 0 = Outros
 1  = Alumínio
 2 = Ferro fundido
 3 = Aço endurecido
 4 = Materiais exóticos
 5 = Aço em geral

4 - MATERIAL DO INSERTO
 1  = Cermet
 2 = Metal Duro
 3 = Cerâmica 

5 - DUREZA/ GERAÇÃO 
DA FERRAMENTA

1 - C = CBN E PCD

2 - MODELO DO INSERTO
 IN = INTEIRIÇA CBN
 AC = ARESTA COMPLETA CBN
 TI = TIP CBN
 PCD = TI PCD

3 - PRIMEIRA OPÇÃO DE MATERIAL
 0 = Outros
 1  = Alumínio
 2 = Ferro fundido
 3 = Aço endurecido
 4 = Materiais exóticos
 5 = Aço em geral

4 - DUREZA/ GERAÇÃO 
DA FERRAMENTA
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CORTE E CANAL
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FURAÇÃO
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CBN E PCD
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CLASSES CBN
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